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1总则

1.1 一般要求
1.1.1本设备技术条款适用于内蒙古神东天隆集团股份有限公司霍洛湾煤矿35KV专变增容改造工程单相接地故障管理装置，它提出了成套装置本体及附属设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.1.2本设备招标文件提出的是最低限度的技术要求，对一切技术细节并未作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供符合本招标文件和工业标准的优质产品。
1.1.3如果投标人没有以书面形式对本招标文件的条文提出异议，则意味着投标人提供的设备完全符合本招标文件的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在“技术偏差表”中进行详细描述。
1.1.4本招标文件所使用的标准如遇与投标人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
1.1.5本招标文件经招标人、投标人双方确认后，与合同正文具有同等的法律效力。
1.1.6本招标文件未尽事宜，在签署合同协议书时由招标人、投标人双方协商确定。

1.1.7投标人为国内知名厂家，招标不允许二级代理商参加。
1.2工程概况
1.2.1电站概况 
内蒙古神东天隆集团股份有限公司霍洛湾煤矿（以下简称“霍洛湾煤矿”）位于鄂尔多斯市伊金霍洛旗乌兰木伦镇。霍洛湾煤矿 35 千伏专变增容改造工程增容规模为2×25 兆伏安主变（变比 35/10.5 千伏）。该工程预计 2023 年 10 月底建成投运。霍洛湾煤矿35千伏专变增容改造前站内最大负荷约为12.1兆瓦，增容投产后站内最大负荷约为 20.5 兆瓦。10kV采用单母线分段接线，消弧单相接地故障管理系统每段母线各需1套。
1.2.2  环境条件
工程位于鄂尔多斯高原之南部 属于北温带半干旱大陆性气候区，冬夏变化很大。年平均气温6.2℃，最低气温-35℃、最高气温为38℃，年平均降水量348.3毫米
1.2.3  35kV系统概况
（1）系统额定电压







36.5kV
（2）系统最高电压







40.5kV
（3）系统额定频率







50Hz
（4）35kV系统短路电流






31.5kA
（5）系统中性点接地方式





经消弧线圈接地
2 技术参数

2.1 引用标准

应遵循的主要现行标准，但不限于下列标准：
GB/T311.2-2002 《绝缘配合 第2部分：使用导则》
GB/T11022-2011 《高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求》
GB/T3906-2020  《3.6~40.5kV交流金属封闭开关设备和控制设备》
GB/T5273-2016  《高压电器端子尺寸标准化》
GB/191-2016    《包装储运图示标志》
GB/T4109-2008  《交流电压高于1000V的绝缘套管》
GB/T50064-2014 《交流电气装置的过电压保护和绝缘配合设计规范》
DL/T620-1997   《交流电气装置的过电压保护和绝缘配合》
DL/T872-2016   《小电流接地系统单相接地故障选线装置技术条件》
DL/T 1057-2007 《自动跟踪补偿消弧线圈成套装置技术条件》
GB/T14549-1993 《电能质量  公用电网谐波》
GB/T17626-2018 《电磁兼容 试验和测量技术》
DL-T  1351-2014《电力系统暂态过电压在线测量及记录系统导则》
《国家电网公司十八项电网重大反事故措施》国家电网公司2005年6月14日发布所有标准均会被修改，供货商在设备设计和制造中所涉及的各项规程、规范和标准必须遵循现行最新版本的中国国家标准和行业标准。
2.2、装置的性能要求

2.2.1装置故障选线
1）、装置具有快速准确的接地故障选线功能，当系统发生单相接地故障后，装置主控制器能在≤30mS时间内作出响应，接地变压器中性点经串联高压可控硅触发导通接地，同时要求高压可控硅导通时间为工频半个周波，且采用相控原理，流过故障支路的零序电流为唯一且可控的脉冲电流，故障选线正确率达100%，且不影响电力系统的继电保护运行；
2）、装置核心部件接地故障管理系统主控制器YTM9860-C采用32位高性能微机处理器，全中文界面，同时通过Ⅳ级电磁抗干扰型式试验；主控制器设置RS-485对外通讯接口，采用MODBUS  RTU通讯协议；
3）、装置每条配电支路配装专用脉冲零序电流互感器和信号采集单元YTM9861-DHC，通过CAN实时通讯，把数字信号快速、准确传输给主控制器YTM9860-C。
2.2.2、装置故障处理
1）、装置具有消弧线圈和触点消弧2种故障处理功能；能够根据单相接地故障的性能，快速有效的选择消弧处理方式，并且能够配合使用；若接地故障在规定的时间内未解除，由跳闸装置切除故障线路。
2）、装置应在两个周波内把弧光接地转换成直接金属接地，并将故障点电弧电流减为零，从而使弧光熄灭，系统过电压被限制在相电压值的√3倍以内, 最大可能地防止间隙性弧光接地故障的发展；
3）、装置应具有选相的容错和纠错能力，通过检测流过过渡电阻R的电流和相关量，可以快速判明单相接地故障选相动作的正确性。如若出现选相错误，由于过渡电阻R的限流作用，线间电流<50安培，不会造成母线相间短路，即具有选相容错能力；此后，可将合错相别的接地开关分断，重新选相，即具有选相纠错能力。可以避免因选相错误而造成的系统母线相间短路事故；
4）、装置消弧线圈补偿工频接地电容电流，软开关触点转移高频电流及阻性电流，使故障点有效熄弧。同时，消弧软开关的过渡电阻对高频弧光电流的幅值限制和衰减，避免了高频电流对故障点的进一步破坏和对二次设备的电磁干扰；过渡电阻的短时投入，解决了在接地故障恢复，故障相接地开关断开过程中造成的系统中性点低频振荡；
5）、装置专用的高能限流过渡电阻保证消弧装置自身的可靠运行。
6）、装置不论是间隙性弧光接地、金属性接地，PT断线，PT谐振，还是系统过电压、低电压，测控装置显示屏上显示出事故属性和相别，各相电压值，并准确记录各种异常状态下的技术数据，便于事故分析，同时装置提供无源报警触点；
2.2.3、装置在线监测
1）、装置能实时监测电力系统电压信号，同步输出并显示电力系统电压波形，在系统电压故障时启动故障录波功能，记录故障波形，包括操作和雷电过电压波形，并发出报警；实时显示单相接地电容电流。
2）、装置配备核心部件工控机，具备高速AD及FPGA采样和Intel CPU的采样计算处理存储的硬件平台和Windows XP操作系统的软件平台，2.0G Dual-core处理器，同时要求工控机具备上电自检功能，该装置控制器须通过国家级检测中心IV级电磁抗干扰型式试验；
3）、装置采用8.4寸真彩触摸屏，操控便捷，显示界面友好，同时配有USB接口和103规约接口，便于用户现场读取数据或后台数据通讯；内存储器最大可达500G，保证了装置的高速运转和数据波形存储，便于快速分析系统和调用故障波形；同时具有以太网、RS-485对外通讯接口，采用103、MODBUS  RTU通讯协议，协议须通过国家级通信及规约检验，确保装置与整个监控系统兼容；
4）、装置采样信号取自于宽频电压传感器EVT，其频宽达到20MHz，具有很好的频率响应特性，能够采集到电网电压的高频分量；
5）、装置采用20MHz、4通道同步采样卡对宽频电压传感器采样信号实施50nS模数（A/D）转换，确保数据不失真。保证装置录制多种过电压(包括瞬态电压或者暂态电压)畸变波形；
2.2.4、装置满足无人值班变电所要求；控制器本身有电源监视等自身监控系统。
2.2.5、装置整柜须通过国家权威机构型式试验，产品实物、说明书样本、型式试验报告内容具有一致性；具有5年500台以上在运行经验，10份以上用户动作报告。
2.3、装置配置及其参数
1）、接地变压器
型号：DKSC-180/10.5/0.37
Zn接法
为中性点不直接接地系统提供一个中性点，发生单相接地时提供一个零序电流通道。
2）、高压可控硅
型号：T743-320-65-N
采用多只串联方式
3）、脉冲式消弧线圈
型号：XDC-60/10.5
最大补偿电流：60A
4）可分相控制的接地高压真空接触器(JZ)(三相分体，单相控制)


型号：CKG4-630/12KYSD 

操动电压: AC/DC220V
所有接触器的操作结构和操作回路相互独立，与电网连接的三个接触器当任一相动作后，另外两相应被可靠闭锁，不允许再合闸。
5）、宽频电压传感器
型号：ET-EVT-12
变比：500：1
频宽达到20MHz，具有很好的频率响应特性
6）、EPO控制器 
型号: EPO
工作电源:AC/DC220V
7）、管理系统主控制器
型号: YTM9860-C

工作电源:AC/DC220V
8）、脉选信号采集单元（安装于馈线柜）
型号:YTM9861-DHC
工作电源:AC/DC220V
9）、脉冲式零序电流互感器（安装于馈线柜）
     型号: LXK-Φ120  10P10 200：1
3材料与工艺要求
3.1 材料
设备制造选用的材料应是新的、适用的优质产品，并且无缺陷。材料的规格、包括等级应符合相应的标准，并表示在适当的详图上。
3.2 工艺
3.2.1 制造工艺
（1）基本要求

合同设备应按良好的工艺进行制造，制造工艺应经实践证实是最合适的。全部设计和制造工作应由专业技术人员和经训练的熟练技工担任。所有零部件应严格按规定的标准加工，零件应具有可互换性，便于维护和修理。设备的生产过程应进行严格质量控制，确保设备的质量。

（2）机械加工

1）需加工的部件和在焊接后受焊接影响的部件表面，应进行机械加工或表面处理，最终达到规定尺寸的要求。当部件需消除内应力时，应在部件消除应力之后，方可进行机械加工，以便最终达到规定尺寸的要求。
2）精加工的零部件，须按其用途采取最适合的加工方法，并在提交的图纸中表示出来。
3）对所有的配合件，应按其用途选择合适的机械制造公差。公差应符合GB标准或国际标准化组织（ISO）的规定。
3.2.2铭牌
应有符合国标的铭牌，铭牌用耐腐蚀不锈钢材料制成，字样、符号应清晰耐久，铭牌在设备正常运行时其安装位置应明显可见。

4投标人提交的图纸和技术文件
4.1 概述
     投标人应向招标人提供以下资料，如设备一次系统图、设备外形图、布置方案图、典型说明书、设备基础方案图、风道设计图、主要技术参数。
4.2 投标人技术文件
总体要求

·投标人提交的所有技术文件和资料应为中文版。
·投标人提交的所有技术文件和资料均应使用SI制。
·投标人提交的所有技术文件和资料均应清晰、完整，否则招标人有权拒收。重新提交的费用由投标人承担，由此造成的工程延误也由投标人负责。
(1) 资料提交的次序应使当收到每张图纸时，都能有效地利用这些资料进行审批。除了送审图纸和文件资料外，正式提交的图纸和文件资料要有投标人授权代表签署的证明，以证明该图纸和文件资料已由投标人校审，且适合于本工程使用。
(2) 在提交任何文件之前，投标人要事先核对提交的文件清单，表明提交次序、版本、种类和日期满足合同文件的要求。
(3) 投标人向招标人提交的技术文件、图纸、资料及邮寄或传真这些技术文件、图纸、资料的费用均应包括在合同总价内，不再另行支付。

（4）投标人提供的设备的通信接口应完全免费开放，并满足矿方智能化监控平台的接入需求。
签 字 审 批 页
使用方（章）：内蒙古神东天隆集团股份有限公司霍洛湾煤矿

单位分管领导：                  经办人：

审批日期：          年      月      日               

审核方（章）：内蒙古神东天隆集团股份有限公司机电动力部

单位分管领导：                  经办人：

审批日期：          年      月      日 


